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Linie 1

Die Abbildungen der Produkte dienen nur zur Darstellung.
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ARTIKEL:

ARTIKELNUMMER:

895141

130 Cr
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Seite

Für die Montage, folgen Sie bitte unserem Dokument "User Manual KRPX" (RX182/010)

2/2

Cr Calliper rule

Cr

895141

Micrometer

KUNDE:

1/2

9004452BESTELLNUMMER: ANSCHLÜSSE & AUSSENABMESSUNGEN:

Prüfprotokoll

KRPX - SAV - 10/12/2025SeiteKRPX - SAV - 10/12/2025

220570REDEX AUFTRAGSNR:REDEX GmbH

RX183-007-DPrüfprotokoll RX183-007-D

DMG MORI

VERTRETER:

J7786

General tolerance: Js13

SERIENNR:

REFERENZ DES MOTORFLANSCHES:

KRPX2+M.31.3.H.28/38
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