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ANSCHLÜSSE & AUSSENABMESSUNGEN:

H3 16,5 Cr 16,5

h0 26 Di 25,985

a

Cmm 292

9,075 Di 9,142

63,5

K22 23

**Akzeptiert gemäß Redex Abweichung RX12376

*Akzeptiert gemäß Redex Abweichung RX12349
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